
ଌଌఆఆඪඪ準準֨֨نن
BS•ISO•TAPPI•ASTM
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λλッッチチススククリリʔʔンンにによよるるΠΠンンλλʔʔフフΣΣʔʔスス
AFTは、人間工学上から最適な設計をされたλッチ
スクリʔンが採༻されており、非常に使いやすい૷
置ですɻ
このフレキシブルな૷置は、技術開発部門及び品質
管理部門で開発ɾリサʔチのために採༻される૷置
ですɻ

ʵݧࢼ方法の構築
ʵ結果の統計および図解法による෼析

品品質質管管理理༻༻૷૷置置ととししてて
ϓリΠンストʔルされたISO/ASTM/TAPPI/
FINATに準拠したݧࢼ方法
オペレʔλʔによる管理༻
パスワʔυϓロテクション（オϓション）
によるఆ義ɾ基準管理

オオンンϥϥΠΠンンススククリリʔʔンンででののググϥϥフフィィカカルルヘヘルルϓϓ
全てのオペレʔションとݧࢼ方法は、スクリʔン上
で包括的に実施しますɻ

人間工学上最適な使いやすさ
新نユʔザでも؆୯に習得できるૢ作
異 な る オ ペ レ ʔ λ ʔ に よ る ૢ 作 で も 、
同一のݧࢼ結果
複雑なマニュΞルは不要

静静的的ɾɾ動動的的摩摩擦擦係係数数ݧݧࢼࢼ
フォʔスカʔブは静的リΞルɾλΠムに作成されま
すɻまた、ダΠナミックな摩擦係数値は、各々のテ
スト結果が表示されますɻ

、結果は、将来的な比較のためにݧࢼ
૷置上に構築し保存しますɻ
自動的なスレッυの配置はより
Մ能な静的すべり結果をもたらしますɻݱ࠶
テスト結果の十෼なグϥフィカル及び
統計෼析は、PDFに印刷することができますɻ
他の材料ݧࢼのためにɻフィルムかスλンダʔ
υレッυをଌఆするためのスレッυの
選択が容易ですɻ
ISO/ASTM/TAPPIに準拠したスリッϓ
方法あらかじめϓリセットされていますɻݧࢼ

この૷置は、あらかじめ設ఆされているΠンストϥクションにより、サンϓルが
国際基準に適合したݧࢼを実施できることを保証しますɻ

ユʔザは、目的とするݧࢼ方法を作成し修正することができますɻ
基準の合否は、品質管理Ξϓリケʔションに含まれていますɻ

全てのオペレʔションは、スクリʔン上のグϥフィカルヘルϓに情報がありますɻ
サンϓルの༻意とݧࢼにͭいてのΠンストϥクション、ソフト΢ΣΞナビゲʔションと૷
置のセットΞッϓも、これに含まれていますɻ

ロʔυ摩擦スレッυにͭいては、自動配置システムを備えていますɻ

多多 目目 的的 にに ԠԠ ༻༻ でで きき るる ૷૷ 置置 •    高高 いい ࠶࠶ ݱݱ 性性 •  ؆ ୯ な ૢ 作
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ϐϐʔʔルルɾɾテテスストト
オϓションΞッλチメントの採༻により、AFTを精密な
ϐʔルݧࢼ૷置にできますɻ接着剤やϥミネʔトされた
フィルムɾテʔϓɾϥベルなどを෼離させるのに必要な
圧（力）をଌఆしますɻ

すべてのテストは、FINAT 
国際ඪ準֨نに準拠しています

T-ϐʔル、180度／
90度のϐʔルݧࢼ

オンスクリʔンによるグϥフィカルΠンス
トϥクション

圧（力）カʔブと統計෼析

引引裂裂ききݧݧࢼࢼʵɻササブブスストトレレʔʔυυのの引引裂裂きき強強ささ

引裂きݧࢼ༻オϓションΞッλチメントは、国際ඪ準ن
֨に準拠した引裂き強さのଌఆ及びコントロʔルができ
ますɻ

トロʔサʔ引裂き法

グϥフィカルΠンストϥクション、
サンϓルテンϓレʔト

ブブロロッッキキンンググݧݧࢼࢼʵɻフフィィルルムムɾɾϥϥベベルルɾɾカカʔʔトトンン
保管中に、フィルムɾϥベルɾカʔトンなどのブロ
ッキング性をݧࢼすることができますɻ

それぞれࢼ料のブロック性をଌఆできますɻ
料条件にͭいてのフルࢼとݧࢼ
Πンストϥクション
国際ඪ準֨نに準拠

キャϓション

結果はすべてグϥフベʔスで比較することができます
ɻ以前のݧࢼ参照は、όッチ事にॏねて見ることがで
きますɻこの૷置は、多ॏଌఆによる詳細な統計を計
算できますɻݧࢼレポʔトは、この૷置から直接印刷
することができますɻ

多 目 的 に Ԡ ༻ で き る ૷ 置 •    高 い ࠶ ݱ 性 •  ؆؆ ୯୯ なな ૢૢ 作作
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ݧݧࢼࢼににͭͭいいててのの摩摩擦擦ࢴࢴ板板&&ࢴࢴ
ΞΞッッλλチチメメンントト((IISSOO1155335599))

のଌఆでの不確実性を排除するための追加Ξッࢴと板ࢴ
λチメントɻ

HanatekスレッυロʔワʔΠングシステムは、ଌఆϓϥ
テンを平行に保ち、配置エϥʔと、ࢼ料の汚れによって
引き起こされたエϥʔも削除しますɻ

෼෼離離ՄՄ能能ななώώʔʔトトベベッッυυ

110 ℃までテスト摩擦ݧࢼ評価がՄ能



摩擦パϥメʔλは、Πンフレʔションフィルムあるいは
印刷カʔトンの処理工程における搬送ɾ運転速度にどの
ような影響を及ぼすかを理解する助けになりますɻ
これらの値に加えて、AFTは保存ɾ比較のできる詳細な
グϥフを提示しますɻ
AFTには、ϐʔル強度ɾブロッキングɾパッケʔジ材の
引裂きょうどをଌఆできるオϓションΞッλチメントが
༻意されていますɻ表面摩擦のଌఆは、多͘の業界でॏ
要なポΠントであり、AFTは、ϓϥスチックɾ繊維ɾ皮
ɾϥόʔɾフロʔリングを含むさまざまな材料をଌఆす
ることができますɻ

摩摩擦擦ϓϓロロフフΝΝΠΠルルをを保保存存ɾɾ比比較較ししまますすɻ

フィンガʔϓリント、生産品目とϥϘ室ࢼ料のスリッϓの保存ɾ
比較ɻ出力の強度ユニット(g/mN)および静的ɾ動的摩擦係数ɻ

༻༻్్ががૢૢ͘͘޿޿作作がが؆؆୯୯でですす

最小のトレʔニングで、国際基準に準拠した高品質なݧࢼ結果が
得られますɻ国際基準に適合したඪ準的方法での新しいݧࢼ手順
ɾ作業の構築ɻ

ՄՄมมυυ΢΢ΣΣルルλλΠΠムムででののオオʔʔトトススレレッッυυ下下߱߱

最新の産業ガΠυϥΠンおよびඪ準֨نでのオペレʔλʔの独立
したଌఆɻ

AFT
ADVANCED FRICTION TESTER
特特 ௕௕

ΞΞυυόόンンスストト摩摩擦擦テテススλλʔʔ

オオϓϓシショョンン

ඪඪ準準֨֨نن
摩摩擦擦係係数数 ISO 8295, ISO 15359, BS 2782 pt 8,

ASTM D1894 TAPPI 549 and T816

ϐʔル/粘着性 ASTM D4521, D3330 DIN 53375, 
FINAT 1, 2, 3, 9

引裂き強度 ISO 6383

ブロッキング ISO 11502,  ASTM D3354

ిి ݯݯ 110/240V  50/60 Hz

ススレレッッυυ 200g (film) or 200g (board)
Other sled weights by request

Custom sled base materials available

ॏॏ ྔྔ 7kg

ササ ΠΠ ζζ (H) 180 x (W) 550 x (D) 300mm

࢓࢓ ༷༷

Hanatek products are exclusively manufactured and distributed by

12 Beeching Road | Bexhill-on-Sea | East Sussex | TN39 3LG | UK
T +44 (0) 1424 739623   F +44 (0) 1424 730600
sales@hanatekinstruments.com   www.hanatekinstruments.com
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Certificate No. FM29741
ISO: 9001-2008

LOCAL AGENT

PREDICT PACKING
PERFORMANCE

Increase packing speeds

Reduce downtime

Reduce waste

ݧݧࢼࢼおおよよびびϘϘʔʔυυ剥剥離離ࢴࢴ
ISO 15359 への摩擦ଌఆ

ϐϐʔʔルルテテスストト90˚/180˚“T“剥離ݧࢼオϓションは、テʔϓɾϥベルɾ
低強度結合剤あるいはパッケʔジングɾシʔルの粘着性の強さをଌఆ
します

トトロロʔʔササʔʔ引引裂裂ききݧݧࢼࢼ
ISO 6383-1に準拠したサブストレʔトの引裂き強度ଌఆɻ

ブブロロッッキキンンググɾɾテテスストト
フィルムあるいはコʔトカʔトンブロッキング特性のଌఆɻ

ϓϓϥϥテテンンののώώʔʔトトଌଌఆఆ
110℃までの温度下での摩擦係数およびブロッキン
グテストɻɻ


