proceq

K3 Solutions since 1954

ZAA 2300

APPLICATION | APPLIKATION

swiss [ MADE


www.zehntner.com

LABOR
LABORATORY

ZAA2300
o
o
(92)
N
R <
<
N
. _—
-
Hoj
C
()
o
S
o1 1 E
e / 1 =}
.1 @©
- £
=
o
¢ ACC1l21 <
O
¢ ACCO039/ACC122 (230V/115V) v
* ACC225.230/ACC225.115 (230V/115V) "('E
* ACC188/ACC189 (230V/115V) 150°C 302°F g
(2300H/FH/FFH) E
e ZTC 2200 <
° 300mm (11.817) O
()
e
©
(@)
O
° [
o
. +—
©
o ZAA2300 =
: a
o,
. ©
. £
. u—
(@)
. -‘g
¢ ZAA2300
-
M (@)
=
)
<
Ausfiihrung
ZAA 2300 . . ZAA 2300
ZAA 2300.H 0-99 mm/s (0-3.9"/s) 1 mm/s (0.047/s] fiir beheizbare Platten: ZAA 2300.H
ZAA 2300.F “ w ZAA 2300.F
ZAA 2300.FH 025733 s (097714 2.8 o (1 ) fir beheizbare Platten: ZAA 2300.FH
ZAA 2300.FF . . ZAA 2300.FF
ZAA 2300.FFH 0-495 mm/s (0-19.5"/s] 5 mm/s (0.2/s] fiir beheizbare Platten: ZAA 2300.FFH
0-90 mm/s (0-3.54"/s): £1 %, > 90 mm/s (>3.54"/s): £3 % Toleranz Ziehgeschwindigkeit
Werkstoff Gehause
Werkstoff Glasplatte
Werkstoff Drucktuch
(x x | : 565 x 382 x 190 mm (22.2" x 1:5 X 75] ) Dimensionen (LxBxH)
: 553 x 300 x 15 mm (21.8" x 11.8" x 0.4")
/: 20 kg (44.1 Ibs), : 6.4 kg (14.1 Ibs) Gewicht
1 mm - 400 mm (0.04"-15.7") Applikationslange
1 mm - 300 mm (0.04"-11.8") Applikationsbreite
100V -230V,50 Hz - 60 Hz Netzanschluss
ASTM D 823 Normen
Gewahrleistung
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ZAA 2600.A
ZAA 2600.HA

ZAA 2600 Automatisches
Filmziehgerat

Automatisches Laborgerat mit Touchscreen zur
reproduzierbaren Applikation von Beschichtungs-
stoffen, Klebstoffen und ahnlichen Produkten,
anwendbar mit nahezu allen Arten von Filmzieh-
applikatoren

Dank modularem Aufbau ist das automatische
Universalgerat vielfaltig einsetzbar; mit den
Umbausets erweiterbar fiir Applikationen,
Ritzharte sowie Schmissbestandigkietsprifungen

Aufriistbar nach dem Kauf ohne Riicksendung an
den Hersteller

Das Abspeichern verschiedener Parameter wie
Applikationslange und Geschwindigkeit bietet eine
grosse Zeitersparnis

Variabler Applikationsbereich durch verstellbare
Anfangs- und Endpositionen

Personenunabhangige Reproduzierbarkeit
Einfache Handhabung

Kompaktes, platzsparendes Design
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Applikation

Das automatische Filmziehgerat gewahrleistet eine exakte und
reproduzierbare Applikation. Beim manuellen Applizieren hinge-
gen konnen Unregelmassigkeiten durch Veranderung des Druckes
oder der Ziehgeschwindigkeit nicht ganz ausgeschlossen werden.

Standardlieferung ZAA 2600.A:

* 1 Automatisches Filmziehgerat ® 1 Ausziehvorrichtung
mit Touchscreen * 1 Gewicht-Anheber ACC1436
¢ 1 wendbare, doppelseitige (Set a 2 Stiick]
Glasplatte: Glas / Drucktuch 1 Libelle
¢ 1 Polyesterfolie ¢ 1 Netzkabel
¢ 1 Klemmvorrichtung e 1 Hersteller-Zertifikat

ZAA 2600.HA:
zusatzlich mit spezieller Isolationsplatte ausgeristet zur
Verwendung mit beheizbarer Vakuumplatte oder Heizplatte

Optionen

e ACC121/ ACC211 Prézisionsvakuumplatte mit T mm Lochern
bzw. 0.5 mm Léchern

¢ ACC039 / ACC122 (230 V/ 115 V] Vakuumpumpe mit Schlauch

e ZTC 2200 Prufkarten

¢ Applikatoren mit maximaler Aussenbreite von 300 mm

o ACC1283 verstellbarer Ausfahrkeil zur Aufnahme von Spiral-
und Profilrakeln nach der Applikation

e ACC1284 Umbauset ,Heizbare Applikation”

¢ ACC1285 Umbauset ,,Crockmeter”

e ACC1286 Umbauset ,.Scheuerpriifgerat”

Optionen Heizbare Applikation (ZAA 2600.HA oder ACC1284):

e ACC1477.230V / ACC1477.115V (230 V / 115 V] Heizplattenset

¢ Prazisions-Vakuumplattenset mit 1 mm bzw. 0.5 mm Lochern
(230 V oder 115 V), jeweils beheizbar bis 150°C

o ACC1441 verstellbarer Ausfahrkeil zur Aufnahme von Spiral-
und Profilrakeln nach der Applikation

Handhabung

* Applikator(en) respektive Rakel wahlen.

« Die dazu geeignete Unterlage (Drucktuch fir Spiral- und Profil-
rakel, Glasfldche oder Vakuumplatte fir Spaltrakel] wahlen.

¢ Das gewiinschte Substrat, z.B. eine Prifkarte mit der
Klemmvorrichtung befestigen.

¢ Spiral- oder Profilrakel in die Aufnahme des ZAA 2600
einlegen und mit dem Gewicht fixieren respektive andere
Applikatoren vor der Gewichtsauflage positionieren.

¢ Die gewilinschte Applikationslange einstellen.

¢ Die gewlinschte Ziehgeschwindigkeit einstellen.

e Das zu prifende Produkt vor den Applikator/Rakel giessen.

¢ Den Applikationsvorgang starten.

¢ Nach der Applikation den Applikator/Rakel sowie das Substrat
entfernen.

BTt Technische Daten

iy Drawing speed / Ziehgeschwindigkeit Ausfiihrungen
ZAA 2600.A 1-500 mm/s (0.04" - 19.697/s), ZAA 2600.A
ZAA 2600.HA for heatable plates REGPEIAEE/R4 >/ stufenlos einstellbar fiir beheizbare Platten: ZAA 2600.HA

BYFROU—->

5.7" colour TFT (LCD), LED /X275 I, VGA resolution /

Touchscreen-Anzeige

I\DZ O

BAREE 7 ILZ "D L

Werkstoff Gehause

RISy b

S/)\=0—-hrdy k>

Werkstoff Drucktuch

T & (LxWxH)

2600.A: 695 mm x 355 mm x 210 mm (27.36" x 13.98" x 8.27")
2600.HA / 695 mm x 355 mm x 240 mm (27.36" x 13.98" x 9.45")
ST — b :553 mm x 300 mm x 15 mm (21.77" x 11.81" x 0.59")

Dimensionen (LxBxH)

B RS & 1@ 400 mm (15.75") LAF& 300 mm (11.81° )L F Applikationslange & -breite
B F 100V - 240V, 50 Hz - 60 Hz Netzanschluss
= 2600.A: =20 kg (=44.1 bs), 2600.HA / ACC1284: =24 kg (=52.9 lbs) .
EE SR FL— hDF: 6.4 kg (14.1 Lbs) Gewicht
B AT 3> AERICT : ASTM D823 Normen
REEA™ 14 Gewséhrleistung

IGT

TAS—Fo + TRAT A VI AT LAXKREHT T285-0804 TEEHEATEE1229-1
Tel. 043-308-7302, info@igt.co.jp www.igt.co.jp

Automatic Film Applicator | Automatisches Filmziehgerat | ZAA 2600.A / ZAA 2600.HA
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ZAA2600 A—HFRYFYD IOYVIR—HF—
(EEIRGHBR1H)

TYFRO) -2 EBIREDOR VEERRSAZEETEE
RBRANO—TURZRATZEE) =77 EFEBR

ET1S5—EBEOSHNTFT. BE1=/)\—)L1
—w NCZlE 7TUS—2 3> c ROSYFICH
FIRBMET A NEETIDEODOTETF ATy
rEETEET,

M5 1R ERE =T DIlcsbDA T 3> 75T
H—=EETEEY,

T RAFY NEBATBIEITT. WDTEIY
JOL— RN EJEET T,

B (CRAR4DDIOYVIA -4 —F X NeELT
TEX9,

BRI« > H—twv hOTRZEZEENTRETI,
AhO—0E - YA oILERE, 2OV IOAXA—4
— O 7 A ILEREDRGFNEIEETT

BX4.5 kg (9.92/R> R) £THEARBETY,
BT VERET T,

AN MY A2 THO A —IR—A%E
wceExE9,

]

Automatisches Linearhubgerat mit Touchscreen
und stufenlos einstellbarer Hublange fir reprodu-
zierbare Crockmeter-Reibpriifungen

Dank modularem Aufbau ist das automatische
Universalgerat vielfaltig einsetzbar; mit den
Umbausets erweiterbar fiir Applikationen,
Ritzharte sowie Schmissbestandigkietsprifungen

Optionaler Adapter zur Ausfiihrung von Ritzharte-
und Schmissbestandigkeitsprifungen

Aufriistbar nach dem Kauf ohne Riicksendung an
den Hersteller

Bis zu 4 Crockmeter-Prifungen kdnnen
gleichzeitig durchgefiihrt werden

Schneller Wechsel der Reibwerkzeugsets

Das Abspeichern verschiedener Parameter wie
Hublange und Anzahl Zyklen bietet eine grosse
Zeitersparnis

Bis zu 4.5 kg konnen beladen werden
Einfache Handhabung

Kompaktes, platzsparendes Design
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Widerstandsfahigkeit
Farbechtheit gegen Reiben

Standardlieferung

¢ 1 Automatisches Crockmeter
mit Touchscreen

¢ 1 wendbare, doppelseitige * 1 Netzkabel
Glasplatte: Glas / Drucktuch e 1 Hersteller-Zertifikat

Fir Crockmeter-Prifungen bendtigen Sie mindestens ein Reib-
werkzeugset und ein Gewicht sowie je nach Norm / Priifvor-
schrift zusatzlich ein Ausgleichsmaterial und/oder Reibmaterial.

¢ 1 Werkzeughalter
e 1 Libelle

Abhangig vom verwendeten Reibmaterial, der Musteroberflache,
der Geschwindigkeit und der Priiflast konnen bis zu vier gleiche
oder verschiedene Reibwerkzeugsets parallel verwendet werden.

Optionen

* ACC1315 Reibwerkzeugset A (22 mm x 22 mm)

o ACC1344 Reibwerkzeugset B mit Durchmesser 16 mm

* ACC1345 Reibwerkzeugset C (Radius mit EPDM: 22 mm,
Radius Aluminiumkérper alleine: 19 mm, Breite: 25 mm)

* ACC1346 Gewicht fiir Priifkraft 9 N

e ACC1347 Gewicht fur Prifkraft 22 N

e ACC1482 Gewicht 50 g

e ACC1484 Gewicht 100 g

e ACC1486 Gewicht 500 g

e ACC1352 Filztuch

¢ ACC1287 Adapter fur Ritzharte- und Schmissbestandigkeits-
prifungen

o ACC1594 verstellbarer Grindometer-Adapter

¢ ACC1339 Umbauset . Applikation”

¢ ACC1284 Umbauset .. Heizbare Applikation”

e ACC1286 Umbauset , Scheuerpriifgerat”

Handhabung

» Bendtigtes Zubehdr wahlen (Reibwerkzeugset, Gewicht sowie
Ausgleichsmaterial und/oder Reibmaterial).

¢ Die Glasplatte soll mit der glasernen Seite nach oben in der
Aufnahme liegen. Darauf das Priifmuster fixieren.

» Gegebenenfalls Ausgleichsmaterial und/oder Reibmaterial an
das Reibwerkzeug befestigen.

¢ Reibwerkzeugset am Werkzeughalter befestigen.

¢ Das Gewicht auf die Flihrungsstange des Reibwerkzeugsets
schieben.

* Die gewlinschte Hubldnge (Start- und Endposition) einstellen.

¢ Die gewilinschte Anzahl Doppelhiibe einstellen.

: g;z%’%g%;;?g—° ¢ Die Reibpriifung starten.

FeffirftAxk Technische Daten

AO—OF 1-393 mm (0.04" - 15.47"), HEESPEIREE Hublénge
A hO—70% eGP Anzahl Hiibe

HTIILA bO—&E
E (B1OILEE)

1-600 mm/s (0.04" - 23.62°/s) . 100 FTILA hO—2/53. TNEN/
(BXRYTIASO—TRE (G, BIRUREZEDI « > H—ty b, HER
&, BLUCRAO—IRS(CHEKEFLET. /

Doppelhubgeschwindigkeit
(Zyklusgeschwindigkeit)

HYFROU->

5.7" 35— TFT (LCD], LED /\w IS b, VGARRIRE

Touchscreen-Anzeige

IO BB L 7 IL= "0 I\ Werkstoff Gehause
& (LxWxH) 695 mm x 355 mm x 236 mm (27.36" x 13.98" x 9.297) Dimensionen (LxBxH)
BRAGERM A 553 mm x 300 mm x 72 mm (21.77" x 11.81" x 2.83") Max. Grosse Probenplatte
HERTU7 & 280 mm (11.02°) Priifbereich
g =2 =20 kg (=44.1 lbs) Gewicht
B R 100V - 240V, 50 Hz - 60 Hz Netzanschluss
S, o~ ux =N B p _

semamn | 77 EEOE M s 80 o1 0 oW
IOV IR—=S— Crockmeter
RISV FBKIUMHEE AT 3> EEDIFZS: DIN 55656, DIN SPEC 91064 Normen Ritzharte- und
HER T OBESIEEIRNE Schmissbestindigkeit
{REIEHARS 1 £ Gewihrleistung

IGT'|

Zehntner GmbH Testing Instruments, Gewerbestrasse 4, CH-4450 Sissach, Switzerland/Schweiz
Tel. +41 (0)61 953 05 50, Fax +41 (0)61 953 05 51, zehntner@zehntner.com, www.zehntner.com

Automatic Crockmeter | Automatisches Crockmeter | ZAA 2600.C
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AN RMRFYA S THDI A —IR— X &H
wTEE9.

Automatisches Linearhubgerat mit Touchscreen
und stufenlos einstellbarer Hublange fir reprodu-
zierbare Nassabrieb- und Reinigungsbestandigkeit
sowie Crockmeter-Reibprifungen

Dank modularem Aufbau ist das automatische
Universalgerat vielfaltig einsetzbar; mit den
Umbausets erweiterbar fiir Applikationen,
Ritzharte sowie Schmissbestandigkietsprifungen
Aufristbar nach dem Kauf ohne Riicksendung an
den Hersteller

Schneller Werkzeugwechsel (Scheuersets und
Reibwerkzeugsets fir Crockmeter-Priifungen)
Bis zu 4 Nass- und/oder Trockenpriifungen
konnen gleichzeitig durchgefiihrt werden, auch
auf gekrimmten Prifmustern

Kundenspezifische Prifungen konnen mit dem
optionalen Universalhalter umgesetzt werden

Das Abspeichern verschiedener Parameter wie
Hublange und Anzahl Zyklen bietet eine grosse
Zeitersparnis

Bis zu 4.5 kg kdnnen beladen werden

Kompaktes, platzsparendes Design
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ZAA 2600.CIC(F. AT 3> MDACCI33HEEY b [77
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EHURERT

1t

S

o 1K
1 UL

o 1W—JLiJLE —
o1 FLAZHR—X

e 1UN=2T)L, MEHSR o 1KESR
TL—NERTS>oy b~ 1 EBRI—TIL
2B TILIL—A o 1REEZE

For scrub tests, at least one friction set is required. For crocking
tests you need at least one friction finger set and one weight.
Some standards and test procedures also specify additional
equipment and accessories.

Options

o BIMESRADIEENR TS X5 I

e JUST 3> tw s ASTM D2486

« JUZZ3>1tw  ASTM D3450

e JUHT 3> tzw ~ ASTM D4213

« JUZS3>tw  ASTM D4828

e JUZZ3>tzw bk ENISO 11998

e 1= )\—H)LRILS —

« $850 g (0.11 Ibs) . 100 g (0.22 Ibs). 500 g (1.10 Ibs)
oOvF2IFI DT oEHIICDNTIE. ZAA 2600.C5
BBLTL S,

BFY N "FTTUL— 3"

o [BIEY NIEAT TULT—2 32"

o EIEtZY NOOYVIAXA—5F—"

I\ RUZYD

o TR N9 BDIRERIE/HBRFIECK D THISTDATE 3> %
BIRUCTERUET,

BRI EREL. Y2 TILIL—LMILY—TEEL
FY,

o W—JLINLY—ZEU T, TR TILOBEEUEICE
& ZOMEZTOCHRELET,

 EEUEERTY hEREBEDZMD I TZEERT « >
H—tv hZZNTNY—ILINLY—(CEBLEFT.

« AO—UDERE (FAMIE AR TIE) ZRELET.

o BE(CIEU T, BEFERAS LU/ FEHERY > T ILICHER
BRWFRFRISTE AR EZMUET.

LABORATORY
LABOR

Standardlieferung

¢ 1 Automatisches Scheuerpriif- e 1 Werkzeughalter
gerat mit Touchscreen ¢ 1 Ablaufschlauch

¢ 1 Probenwanne * 1 Libelle

¢ 1 wendbare, doppelseitige ¢ 1 Netzkabel
Glasplatte: Glas / Drucktuch e 1 Hersteller-Zertifikat

* 2 Probenrahmen

Fir Scheuerpriifungen bendtigen Sie mindestens ein Scheuerset,
fir Crockmeter-Priifungen mindestens ein Reibwerkzeugset und
ein Gewicht. Je nach Norm / Priifvorschrift bendtigen Sie zusatz-
liche Materialien.

Optionen

e ACC1616 Peristaltik-Pumpensystem zur Flissigkeitsdossierung
e ACC1460 Scheuerset ASTM D2486

e ACC1462 Scheuerset ASTM D3450

o ACC1464 Scheuerset ASTM D4213

® ACC1466 Scheuerset ASTM D4828

® ACC1468 Scheuerset EN IS0 11998

* ACC1469 Universalhalter

e ACC1482 Gewicht 50 g

e ACC1484 Gewicht 100 g

* ACC1486 Gewicht 500 g

Zubehor fiir Crockmeter-Priifungen finden Sie beim ZAA 2600.C.
¢ ACC1339 Umbauset .. Applikation”

e ACC1284 Umbauset ., Heizbare Applikation”

¢ ACC1284 Umbauset ,,Crockmeter”

Handhabung

¢ Bestimmen nach welcher Norm / Prifvorschrift gepriift werden
soll und entsprechendes Zubehor wahlen und vorbereiten.

® Das Priifmuster einsetzen und mit Probenrahmen fixieren.

* Den Werkzeughalter schliessen und an die hintere Position des
Prifmusters bringen und dort nullen.

¢ Vorbereitete Scheuersets respektive die mit Gewicht belegten
Reibwerkzeugsets an den Werkzeughalter montieren.

« Die gewlinschte Hubldnge (Start- und Endposition) einstellen.

¢ Gegebenenfalls Waschflissigkeit und/oder Reibmedium auf
das Reibmaterial und/oder die Beschichtung applizieren.

¢ Die gewlinschte Anzahl Hiibe einstellen.

* ?’f’])biﬂl%é’ifﬁbi@'o * Die Priifung durchfihren.

o BRI LET,

ReffitAs Technische Daten

2 hO—2E 1-320 mm (0.04" - 12.60"), FEZBEIRES Hublinge
A hO—-0# SRR Anzahl Hiibe

A bO—-T&FE

1-600 mm/s (0.04" - 23.62"/s) . 153 (cZNENHZA100ME
NPTV ~O—-2o
(BARX hO—T&E (G, BRUEY—ILEI PO—IRICEKEFLETY)

Geschwindigkeit

IYVFRAIOU—->

5.7 735 —TFT (LCD), LED /w5 |+, VGA

Touchscreen-Anzeige

INDS O

o VN

Werkstoff Gehause

~TE (LxWxH)

IE: 695 mm x 355 mm x 160 mm (27.36" x 13.98" x 6.307)
H>FILLA:525%x313x 16 mm (2067 x 12.32" x 0.63)

Dimensionen (LxBxH)

BATANSTIL
ST (LxWxH)

AOSTFRANG T
515 mm x 292 mm x 28 mm (20.28"x 11.50" x 1.107)
o0y hH—FANSFTIL LA
:515 mm x 292 mm x 15 mm (20.28"x 11.50” x 0.59")

Max. Grosse Probenplatte
(LxBxH)

B8 (V—ILZERRL)

=20 kg (=44.1 lbs)

Gewicht (ohne Werkzeugsets)

g R 100V - 240V, 50 Hz - 60 Hz Netzanschluss
a5 depending on used accessories / abhangig vom verwendeten Zubehor:
BERME ASTM D2486, ASTM D3450, ASTM D4213, ASTM D4828, EN IS0 11998, Normen
ROSTFA Scheuerpriifungen
JIS K5600-5-11
y AT 3 D EEBEDIBE: AATCCIE 8-2007, ASTM D6279, DIN 55654
FEME coOv Y ¢ % ' Normen
e N DIN EN 13523-11, EN ISO 105-X12, ASTM F1319%E# 93 SR
{REEEAR 14 Gewihrleistung

1GTI
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